TECHNICKY LIST
MOLD MAX SERIE

Kondenzacni lici silikon

A. Popis produktu

Mold Max je vyborny kondenzacni silikon s vybornou pevnosti v trhu.

Tento typ silikond ma vyborny katalyzator Libra. Ten umoznuje delSi trvanlivost forem
a formy se pfi natrzeni dale netrhaji. Silikony maji vybornou kresbu a pouzivaji se

v oblasti primyslové i umélecké, napf. nabytek, sochy, architektonické objekty.

Pro zahusténi slouZi tixotropni pfisada Thi-Vex ( s vyjimkou Mold Max 40 a 60 ).
Pomoci pigmentu Silc-Pig je mozné slikon probarvit. Je vhodny pro liti vosku, sadry,
pryskyfic bez pouziti separatoru.Mold Max 60 je uréen pro liti nizkotavitelnych kova.

B. Technicka data

MOLD MAX 10 20 25 30 40
Michani vahove : 100A: 10B 100A: 10B 100A: 5B 100A: 10B 100A: 10B
Viskozita smési ( mPas ) : 15000 25000 25000 25000 45000
Spec. hmotnost (g/cm3 ) : 1,15 1,18 1,18 1,18 1,14
Doba zpracovani ( pfi 23°C ) : 45 45 60 45 45
Doba odformovani ( pfi 23°C ) : 24 24 24 24 24
Barva : sv. riZzova sv. rizova fialova rizova zelena
Tvrdost ( Shore A) : 10 20 25 30 40
Pevnost v tahu ( N/mm2 ) : 3,26 3,82 3,97 3,97 3,79
E- Modul ( N/mm2 ) : 0,24 0,34 0,55 0,76 1,31
Prataznost (% ) : 375 450 375 300 250
Pevnost v trhu ( N/mm ) : 17,83 19,62 23,19 19,62 21,40
Smrsténi (% ) : 0,1 0,1 0,1 0,2 0,4
Rozsah teploty ( °C ) : -53 az 205 -53 az 205 -53 az 205 -53 az 205 -53 az 205

C. Skladovani, trvanlivost

Skladujte a pouZivejte pfi teploté 23°C. Po otevieni se zkracuje doba trvanlivosti. Zpracuijte
co nejdfive. Trvanlivost prodlouzi spray Xtend-IT. VysSi teplota snizuje dobu skladovatelnosti
a urychluje dobu zpracovani i tuhnuti.

D. Priprava, uzavreni poru, separace

Pracuijte v dobfe vétraném prostfedi. Pouzivejte ochranné bryle a dal$i ochranné pomicky.
Nepouzivejte latexové rukavice, mohou zapfiginit poruchu sitovani silikonu. Spatné sitovani
silikonu mlze zpusobit rovnéz pfimés siry, latex, kondenzacni silikon, nevytvrzené pryskyfice.
Silikon zUstane na povrchu lepkavy. MuzZe pomoci nékolikanasobny natér napf. akrylatového
laku - musi byt dostate¢né vytvrzeny. Siru mohou obsahovat nékteré modelovaci hmoty.
Doporucujeme provést na okraji modelu maly test.

Separace neni nutna, ale usnadnuje stazeni formy. Pouziva se separator Ease Release 200.
Prvni nastfik rozetfit Stétcem a po 30 minutach jesté jednou slabou vrstvu. Schnuti 30 min.

E. Michani, liti, tvrdnuti, aditiva

Dlkladné promichejte samostatné slozku A i B. Smés michejte intenzivné 3 minuty a stirejte
silikon ze stén a ode dna michaci nadoby. Doporu€ujeme vakuovat ca. 2-3 minuty.

Neplrite celou nadobku, material zvétsi vyrazné svij objem.

nejvys$Si misto modelu. Lijte pfi teploté ca. 23°C, nepouzivejte pfi teploté pod 18°C.
Optimalnich vlastnosti dosahne silikon po ca. 48 hodinach. Je mozné temperovat 4-5 hod.
pfi ca. 50°C, odpafi se vzdusna vlhkost a alkohol. Pfed pouzitim nechte formu vychladnout.

Urychlovaé€ Fast Cat nebo Accel-T zkrati dobu tvrdnuti az na 30 min. Kratsi je i doba
zpracovani. Pouzivejte Fast Cat pro Mold Max 30 a Accel-T pro Mold Max
10, 10T, 15T, 20, 25, 27T a 40. ,T” je oznaceni pro transparentni silikon.
Redidlo Silicone Thinner slouZi k sniZeni viskozity, max. 10% vahové, ale zhorSi se tim
vlastnosti silikonu, pfedevsim pevnost v trhu. ProdlouZzi se i doba tvrdnuti.
Zahust'ova€ Thi-Vex max. 2% vahové, nepouzivejte pro Mold Max 40 a 60. Naneste tenkou
vrstvu a dalSi vrstvu na lehce lepici pfedchozi vrstvu. Naneste ca. 4 vrstvy
v celkove tloustce ca.1 cm. Jednotlivé vrstvy mozno obarvit pigmenty Silc-Pig.
PFes noc nechat dukladné zaschnout pfed zapocetim vyroby podplrné formy.

F. Pouziti formy, skladovani formy

Pfi prvnich odlitcich silikon separuje sam, ale po vice odlitcich v zavislosti na pouZzitém materialu
se muze zacit silikon na material lepit. U vosku, mydlové hmoty a sadry nebudou zadné problémy.
U pryskyfic pouzijte separator Ease Release 200, 205 nebo Universal. U betonovych odlitkd

se muze projevit Ucinek abrazivnich materiald. Pfed uskladnénim umyjte formy mydlovou vodou.
Skladujte v suchém a chladné&jSim prostredi bez pristupu UV svétla. Dvojité formy ulozte na sebe
a poloZte na rovny podklad. Pokud mozZno neskladujte vice forem na sobé.

G. Bezpecnostni pokyny

Prectéte si bezpecnostni listy a pokyny. V8echny Smooth-On produkty jsou pfi dodrzovani
bezpecénostnich pokynl bezpeéné. Silikonové polymery nejsou nebezpecné pro odi, ale mize
vzniknout jejich podrazdeéni. Pfi kontaktu s okem 15 minut vymyvat pod tekouci vodou a ihned
navstivit Iékafe. Z pokozky omyjte mydlovou vodou.

VSechny udaje jsou korektni. Vyrobce ani dodavatel neprebira zodpovédnost za nevhodné
pouziti materialu.

Dodavatel : SILIKONY s.r.0., Slovanksa alej 16, 32600 Plzen
tel. 602 406 435, info@silikonysro.cz, www.silikonysro.cz
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